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MINISTERE DE LA DEFENSE NATIONALE ET DES FORCES ARMEES

CONDITIONS PROVISOIRES DE RECEPTION 31
) ) Mars AlR 91 08
des colles métal-métal 1957
1
1 OBJET

Le présent Réglement a pour but de fixer les conditions de réception applicables aux
colles métal-métal.

II ne s’applique qu’aux colles servant & assembler les métaux pour la réalisation de
structures de catégorie B (cf. Réglement AIR 6201 « Conditions de contrdle des assemblages
métalliques collés »).

2 PRESENTATION EN RECETTE

2,1  Etat de présentation.

Les colles peuvent se présenter a I'état de réception soit sous forme solide (baton,
poudre, film, etc.), soit sous forme de solutions.

2,2 Marquage des emballages.

Les emballages contenant les colles doivent porter les indications suivantes :

~ le nom du fabricant;
— la désignation de la colle;
— le numéro du lot de fabrication;

— la date de fabrication et la date limite d’utilisation ().

2,3 Lotissement et prélévement. des échantillons.

2,31 LoOTS DE FABRICATION NORMAUX.

Un lot est constitué par la quantité de colle fabriquée dans une seule opération. Les
essais de réception sont, en principe, effectués par le fabricant; un échantillon de colle est
alors prélevé sur chaque lot de moins de 1 000 kg. Lorsque le lot est supérieur 4 1 000 kg, on
préléve un échantillon par fraction de 1 000 kg. '

Si le contrdle est effectué par le client (utilisateur de la colle) sur des livraisons dont
le lot et la date de fabrication sont bien définis, un prélévement est effectué sur chaque lot dans
les mémes conditions que ci-dessus.

2,32 LoTS CONVENTIONNELS.

Au cas ot le lot et la date de fabrication sont insuffisamment précisés, un prélévement
pour essais conformes au paragraphe 3,2 est effectué sur chaque boite de colle quelle que soit
sa capacité, les caractéristiques de vieillissement (cf. § 3,3) sont déterminées sur certains de
ces prélévements de facon & ce qu'au moins un essai de vieillissement soit effectué pour chaque
fraction de 25 kg de colle. '

(1) Dans le cas d’adhésifs stables, la mention « sans date limite d’utilisation » doit figurer sur l'emballage.
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3 ESSAIS

3,1 Essais d’identification.

Les caractéristiques d’identification doivent étre conformes aux valeurs portées sur la
fiche d’homologation de la colle aux tolérances prés indiquées dans le tableau ci-dessous :

CARACTERISTIQUES TOLERANCES
Viscosité A 28° C ... ... . . e +10% )
Densité 4200 C ... ..o + 8%
Extrait sec ..... ... i e + 8%
Point de ramollissement () ......... ... ... ... 4+ 5°C
(1) La méthode 2 utiliser sera précisée pour chaque type de colle lors de son
homologation.

Les caractéristiques relevées lors des essais doivent étre notées sur la Fiche de Controle
AIR dont un modéle est donné au paragraphe 5. L)

La conformité d’aspect est notée également.

3,2 Essais technologiques.

3,21 TYPE D’EPROUVETTE.

Les éprouvettes sont en alliage d’aluminium A-U4G plaqué A-5.

Elles sont du type « cisaillement simple » et de dimensions conformes au croquis
ci-dessous. .
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3,22 PREPARATION DES EPROUVETTES.

Les éprouvettes sont soumises aux opérations suivantes :

— dégraissage aux vapeurs de trichloréthyléne;
— lavage a leau distillée;
— décapage au bain sulfochromique de composition :

acide chromique = 0,5 kg,
- SOH, 66° Baumé = 1,5 ],
eau = 85 1,

pendant 20 a 30 minutes, & 60° C;

— lavage a Peau distillée (deux lavages successifs);

— séchage a I’étuve a 100° C.

3,23 ENCOLLAGE.

L’encollage est effectué a 1’abri des poussiéres et de I'humidité dans les conditions
prévues sur la fiche d’homologation concernant chaque colle (mode opératoire, temps de
séchage). Il a lieu de 2 &4 6 heures aprés décapage.

3,24 EsSSAI DIT DE CISAILLEMENT.

L’essai est effectué sur six éprouvettes qui doivent étre préalablement en équilibre de
température avec ’'atmosphére de la piéce ou elles sont essayées.

Les éprouvettes aprés collage sont conservées durant six jours dans une atmosphére a
température de 20 - 5° C, et degré hygrométrique compris entre 45 et 75 %. Au terme de ce
délai, et dans les mémes conditions de température et d’humidité, les éprouvettes sont essayées
sur machine de traction avec une vitesse de mise en charge de une t/mn. (Température et
humidité lors de Pessal sont mesurées et mentionnées).

Résultats a obtenir :

La valeur moyenne de la charge de rupture des éprouvettes ou résistance Ry = résis-
tance R, portée sur la fiche d’homologation.

La valeur minimum de la charge de rupture observée sur les six éprouvettes ou résis-
tance minimum R.;, = 0,9 Ry.

3,3 Essais de vieillissement.

Des éprouvettes de cisaillement sont soumises a 'action de 'humidité chaude (tempéra-
ture 70° C et degré hygrométrique compris entre 95 et 100 %) pendant les durées suivantes :

— 50, 100, 200 et 500 heures; six éprouvettes sont essayées a chaque durée, elles sont
soumises 24 heures aprés sortie de I'étuve humide & I'essai défini au paragraphe 3,24.
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Résultats a obtenir :

Les diminutions de résistance par rapport a la valeur moyenne trouvée a 1’état initial
(§ 3,24) ne doivent pas dépasser les valeurs suivantes :

aprés 50 heures .. .. .. .. 5 %;
aprés 100 heures ..... .. .. 10%;
aprés 200 heures .. .. .. .. 12 %.

Aprés 500 heures aucune des six éprouveties ne doit présenter une résistance inférieure
a4 0,75 Ru. _
Indiquer toutes les valeurs sur la fiche de contrdle AIR.

4 INTERPRETATION DES RESULTATS

Si les résultats obtenus ne sont pas conformes aux clauses énoncées ci-dessus, deux
nouveaux prélévements sont effectués sur le méme lot et tous les essais sont réalisés en
quantité double des précédents.

Dans le cas oti un seul des résultats nouveaux n’est pas satisfaisant le lot est rebuté.
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5 FICHE DE CONTROLE AIR
0
COLLES CAHIER DE CONTROLE N° 2
METAL-METAL
FICHE N° 26
/ ) i
K | Fournisseur : DUPONT Usine : Marseille ( B.-du-R. )
g Désignation commerciale de la colle : Ardux 18 Numéro de fabrication (*): 12
> Fiche d’homologation ne 87 Date de fabrication : 15/10/56
E Lotissement : A-8 - 500 kg
8 Capacité et nombre d’embal-
= lages : 60 bidons de 10 kg
E Client : DUBOIS Commande n° 63 du 4/11/66
g Spécification de la commande (3) :- AIR 9108
=
o
o
CONTROLE (%) : En usine : Marseille Laboratoire : Marseille « Colles »
Date de début des essais : 23/11/56 Date de fin des essais : 29/11/56
RESULTATS DES ESSAIS D’IDENTIFICATION
VISCOSITE DENSITE EXTRAIT SEC | POINT DE RAMOLISSEMENT DIVERS
240 cP 1,1 36,7 % Colle liquide
RESULTATS DES ESSAIS TECHNOLOGIQUES (%)
RESISTANCE AU CISAILLENENT | RESISTANCE AU CISAILLEiE\IiT APRES VIEILLISSEMENT
) 4 L'BTAT INITIAL 50 HEURES 100 HEURES 200 HEURES 500 BEURES
kg/mm? Ry | kg/mm® | Rm, P‘“‘;A,Rm‘ kg/mm?® | Rm, R”;AR’“' kg/mm® | Rm, R“%Rm“ kg/mm® | Rm, RMJA,Rm'
4,86 4,32 4,10 4,32 4.09
502 | 4,71 | 4,41 4,13 4,16
4,26 4,50 4,22 / 4,03 / 3,83 /
4,71 4,49 |— 4,7 4,28 |— 9,1 5 4,19 | — 11 > 3,99 | 15,3
4,83 4,42 4,12 4,01 3,97
4,92 4,35 4,45 4,36 4,12 \ :
4,40 4,64 4,38 4,29 3,81
i | | |
OBSERVATIONS (5) NOM (%) SIGNATURE| DATE
Certifiées exacles .
les indical{ons ci—de.isus ®) - LOUIS Louis 1/ 12/56
Décision
du Chef de Contréle (3) PETIT Petit 3/12/56‘
acceptable
LIVRAISON (8 . Décision du Client : .
* acceptée PIERRE Pierre  |10/12/56
Observation
du Contréle d’Etat (9) :
T.S.V.P.
Tous droits de reproduction réservés S.D.L.T. - 16739 - 1927

Copyright © 2026 : Ministére des armées et des anciens combattants




MINISTERE DE LA DEFENSE NATIONALE ET DES FORCES ARMEES

CONDITIONS PROVISOIRES DE RECEPTION 31
X i Mars IR 91 08
des colles métal-métal 1957
» 6

(1) Cette fiche concerne une seule colle provenant d’une méme opération de fabrication.

(2). Références au Réglement AIR correspondant, plus spécifications particuliéres s’il y a lieu.
(8) Normalement contrdle propre du producteur.

(4) Bffectués sur produit durci conformément & la fiche d’homologation.

(5) Mentionner éventuellement les contre-essais effectués, donner §’il y a lieu avis sur acceptation ou
refus du lot.

(6) Agent responsable des essais (normalement chef des laboratoires de 1'usine productrice).
(7) En lettres capitales.

(8) Observations d’ordre comptable ou planificatrices (par exemple : numéro du bordereau de livraison,
numéro de la sous-commande).

(9) Eventuellement.
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